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Linia ciecia przeznaczona dla materiatu
o statej dtugosci, z zatadunkiem

elementéw pojedynczo lub w pakietach.

3 opcje optymalizacji (dtugosé
maksymalna, kolejnos¢ i kolejnosc stotu)
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OPTI OPTI PLUS

Funkcja pozwalajgca na automatyczny
pomiar cietego elementu. Rozwigzanie
przeznaczone dla materiatu o zmienne;j
dtugosci, z zatadunkiem elementow
pojedynczo lub w pakietach.

6 opcji optymalizacji (dtugosé

maksymalna, kolejnosc, kolejnos¢ stotu,

objetosé, odpad minimalny i priorytet)

TR601/F - MXA
TR601/F - MX

WYKRESY
CIECIA

JEDNOSTKA FREZUJACA

Funkcja wykrywania znakowania,
gwarantujgca catkowita optymalizacje
oraz usuwanie wszystkich sekéw i wad.
Znakowanie kredg fluorescencyjna.
(wytacznie w potaczeniu z funkcjg OPTI)

TR601/F — MXA (MX)

Frez 4 + 4 noze

@ maks 280

Srednica otworu frezu

Skok frezowania

400

Szeroko$é maks. narzedzia do frezowania

Regulacja gtebokosci frezowania

Moc silnika standardowego

3 szt. otwordw zasysajgcych




